Fita Dupla Face Acrilica VHB™ ACM 160

Descricao do Adesivo O adesivo utilizado na fabricacéo desta fita éltbedesempenho e apresenta
forca de fixacdo em aplicagbes de longa duracaforéa de adesédo e de
coeséo das fitas da familia VIHB séo significativamente maiores do que das
fitas adesivas convencionais.

Descricao do Produto As fitas VHBT'\/I ACM 160 séo ideais para aplicagbes no mercado de
Construcdo, para fachadas prediais em painéis wmirab composto
(ACM). Em muitas situacdes elas podem substitiites, soldas a ponto,
adesivos liquidos e outros fixadores mecanicoseomanentes.

As fitas VHB™ s&o ideais para a unido de varios tipos de sujerfaue
incluem a maioria dos metais, madeira envernizad&raiada com primer,
vidro (em alguns casos tratados com primer espegifgrande variedade de
plasticos, compadsitos e superficies pintadas.

A fita VHB™ possui alta tens&o de ruptura, alta resisténcizsathamento,
alta adesividade, excelente resisténcia a solveuaiBislade e intempéries e
boa conformabilidade.

Nota: Todas as fitas VHB' devem ser avaliadas pelo usuario em condicdes
reais de utilizacdo antes de sua aprovacdo, ebBpeoi® se a aplicacao
envolver condi¢cdes ambientais severas.

Propriedades Tipicas
(Estes séo dados de referéncia e, portanto, n@vrdger usados como especificagao)

Caracteristicas Unidade ACM 160
Cor Branca
Espessura da fita mm 1.6
Densidade g/cm3 0.63
ﬁ\r(ljeerséo 20 min —lado kgf/12,7 mm 2,8 minimo
ﬁ‘gg?i%%rzo min — lado Kgf/12,7 mm 2,8 minimo
fidesdo 72h —lado 4112 7 mm 3.5 minimo
ﬁ\r?(eerséo 72h —lado néo Kgf/12,7 mm 3.5. minimo
T-Block -72 h Kgf/pol? 15.0 minimo
Rasgamento Kgf/cm 2.0 minimo

Resisténcia a temperatura
Por periodos curtos (minutos/horas), a fita resisiemperaturas de até ¥@%em alteracdo de sua forca de
adesdo. Por periodos longos (dias/semanas), ggseipa serd de I&.



Adesao a Diversas
Superficies

Efeito da Energia Superficial na Adeséo:

Adeséo € basicamente composta de forcas molecudaratracdo entre materiais
diferentes, similares as forcas magnéticas. A sitladle da forca de atracdo é
determinada pela energia superficial do materQuanto maior a energia

superficial, maior serd a atracdo molecular e quargnor a energia superficial

mais fraca sera a atracdo molecular. Atracdo mizleforte resulta em aumento
do contato interfacial entre adesivo e substrato. datras palavras, sobre uma
superficie de alta energia o adesivo pode fluirathar a superficie, assegurando
um maior contato entre as moléculas para que elsam interagir e desenvolver
as forgas de adeséao.

Imagine um automovel que nunca tenha sido encefadando a 4gua entra em
contato com sua superficie, ela se espalha emslagmggas. Em comparacdo, em
um carro recém encerado a agua escorre dividing® em iniUmeras esferas,
praticamente nem molhando a superficie.

A superficie livre de cera possui uma alta enesgjzerficial e a atracdo molecular
permite que a agua flua. O carro encerado é um mgede baixa energia
superficial, onde um liquido ou um adesivo néo eguos fluir.

Liquido Liquido

[ ]__ Substrato Substrato _I ]

Alta energia superficial Baixa energia superficial

Os desenhos acima ilustram o efeito da energiafatipeno contato interfacial
do adesivo. A alta energia superficial permite @pre as moléculas do adesivo e
do substrato se aproximem para desenvolver assfdegadeséo.



Consideracdes de Projeto - Quantidade de fita a ser usada:
Como regra geral, 55 éme fita irdo sustentar 1 kg de carga estatica.

Dependendo da aplicacdo, maior ou menor quantidadéa podera ser
requerida.
- Quantidade de presséo a ser aplicada:
Normalmente, uma presséo de 7,5 kg por polegadhapeaplicada na
fita é suficiente para garantir um barontato entre a fita VHE e os
substratos. Em substratos rigidostanuiezes torna-se necessaria a
aplicacdo de 2 ou 3 vezes essa pregsgacque a pressdo na fita chegue a
7,5 Kg por polegadquadrada.
Comportamento quanto a expansao/contracagrmica:
As fitas VHB™ apresentam uma 6tima tolerancia a variacéo dimeaisio
térmica dos substratos, mesmo quando esses saatuteza diferente e
apresentam diferentes coeficientes de dilatacanidér As fitas VHB"
toleram deformacées de até 3 vezes a sua espeAsuiitas VHB™ sdo
mais flexiveis do que os fixadores mecanicosimgsmodificacbes de
projeto no sentido de obter maior rigidez de todoconjunto podem ser
necesarias.

Técnicas de Aplicacdo - Para se obter o maximo de adesao, as superfisiesem coladas devem estar
limpas, secas e bem coesas. O solvente mais redadepara limpeza é o alcool
isopropilico.

- A forca de adesdo depende da &rea de contato dv@@®m o substrato. A
aplicacdo de uma pressao forte ird promover umdmmtato entre o adesivo e 0
substrato, garantindo uma boa adeséao.

- A ades&o das fitas VHE aumenta conforme o adesivo flui sobre a superficie.
A temperatura ambiente aproximadamente 50% da adiesd € atingida apos
20 minutos, 90% ap0ds 24 horas e 100% depois der@d.hEm alguns casos, a
exposicdo da junta adesiva a 66°C por 1 hora, pemglo, ird reduzir
consideravelmente o tempo para que a adesao atsga valor maximo.

1. A temperatura ideal para aplicacédo da fita estée 21°C 88°C.

Nota: A aplicacao das fitas abaixo da temperatura recdaganéo deve ser feita
porque o adesivo se encontra tdo rigido que nésegoe desenvolver
adesdo satisfatéria. Entretanto, depois de aplieafiaca de adesédo da fita
€ satisfatoria mesmo as temperaturas mais baizas.cBnseguir um bom
desempenho inicial de todas as fitas VMB necessario que as superficies
estejam secas e livre de umidade de condensacao.

2. Pode ser necessaria a utilizacdo de priemar algumas superficies para
conseguir um bom nivel de adesao. Consulte o Sefécnico de Fitas para obter
maiores informacdes.

a. Muitos substratos porosos como concreto, madeia irdo requerer a
aplicacdo de um selante para garantir uma supeidmésa. Verniz naval e
adesivos de contato de alto desempenho apresentapatibilidade com as
fitas VHB™. Teste prévios seréio necessarios.

b. Alguns materiais como Cobre, Latdo e PVC piastifo irdo requerer o uso
de primer antes da aplicacao da fita.

c. A aplicacdo da fita em vidro, azulejos e outnasteriais hidrofilicos, em
ambientes de alta umidade, podera requerer o usmd®imer a base de
silano para garantir uma boa adeséo por longosdueride tempo.



Consideracoes
Importantes

As condi¢des de aplicacdo que serdo comentadas gusedevem ser avaliadas
exaustivamente para determinar se as fitas VHB' s&o adequadas para uma
utilizacdo proposta.

- Temperaturas muito baixas
As aplicacbes que requeiram alto desempenho emasémperaturas deverao
ser exaustivamente avaliadas pelo usuario parandete se a fita VHBE"
satisfaz o requisito de resisténcia ao impacto.

- PVC plastificado
O usuério devera testar a resisténcia da fita VH& plastificante usado na
formulagdo do PVC. Os efeitos da migracdo de fileestites geralmente se
manifestam apds exposicao do produto a 66°C porsemana.

Garantia

A 3M do Brasil Ltda. garante esses produtos popaniodo de 2 anos, desde que
armazenados a temperatura ambiente (20 — 25 °@aderelativa de 50 a 55 %
e na embalagem original.

Nota Importante

Varios fatores podem afetar o uso e a performaecerd produto 3M em uma

aplicacdo em particular, tais como: os materisgggre@m unidos com o produto, a
preparacdo de superficie destes materiais, o mrasklecionado para uso, as

condicbes nas quais o produto é utilizadotempo e condigbes ambientais.
Devido a tais fatores, alguns dos quais unican@dmteonhecimento e controle do
usuario, € essencial que os produtos sejam prentarntestados e aprovados pelo
mesmo antes de sua utilizacéo.
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